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Introducere

Importanta functional-practica si simbolica a textilelor in viata de zi
cu zi, dar si in evenimentele extracotidiene (ceremonii, sirbatori, ritualuri
etc.) ale comunititilor umane a fost reliefatd de numeroase studii de
specialitate din domeniul antropologiei, istoriei, arheologiei', iar vestigiile
textile descoperite in sipaturile arheologice sunt vazute, dupa cum aritau
cercetitoarele Penelope Walton si Gillian Eastwood ca ,,the remains of one of
man’s more intimate artifacts™. Analiza acestora, alituri de investigarea si
interpretarea urmelor lasate de fiecare dintre etapele procesului tehnologic al
confectionarii textilelor (prepararea fibrelor, tors, tesut, vopsit etc.) pot oferi
o serie de informatii pretioase cum ar fi cele privitoare la abilititile practice
ale producitorilor textili, evolutia mestesugului producerii textilelor si
aparitia mesterilor specializati, relatiile dintre diferite comunititi, implicand
schimbul de produse finite, si de cunostinte tehnice, necesitatile curente si
normele social-culturale ale comunitatilor respective, stratificarea sociald si
afirmarea unei clase a elitelor etc. Iatd de ce ignorarea unor astfel de dovezi
presupune pierderea unui complex de informati, care pe langa
reconstituirea acelui ,,znvisible handicraff’, cum este metaforic denumit
mestesugul producerii textilelor preistorice, permite accesul la detalii de
ordin cultural, social si economic, care completeazd datele oferite de alte
vestigii arheologice.

Studiul textilelor arheologice, ale cirui inceputuri se plaseaza la
mijlocul secolului al XIX-lea, a capitat In vestul Europei o amploare

* Prezentul studiu a fost realizat gratie documentirii realizate in cadrul stagiului de cercetare
desfigurat la The Danish National Research Foundation’s Centre for Textile Research,
University of Copenhagen, in perioada mai-august 2009, stagiu finantat prin Agentia de
Credite si Burse de Studii a Ministerului Educatiei, Cercetdrii si Tineretului §i prin Fundatia
Eugen Iozovan, Copenhaga.

I Cateva exemple reprezentative sunt constituite de: Cordwell, Schwarz 1979; Schneider
1987; Barber 1994; Barber 2007; Smith 2002; Larsson Lovén 2002; Bergerbrant 2007.

2 Walton, Eastwood 1983, p. 1.



deosebiti in ultimele decenii’. In Romania insi, domeniul textilelor rimane
in continuare fie ignorat, fie de importantd minord pentru cercetarea
arheologica. Situatia se datoreazd mai multor cauze, dintre care cele mai
semnificative ar fi:

- lipsa artefactelor textile preistorice propriu-zise in sapdturile
arheologice. Datorita conditiilor de sol si de mediu, specifice teritoriului
Romaniei, sansele ca artefactele din materiale perisabile sa se conserve sunt
destul de reduse. in afara fragmentelor textile apartinand unei invelitori de
pat, descoperite la Sucidava-Celei, grupul Celei (cca. 2750-2150 a. Chr.)* nu
avem cunostintd sa fi fost descoperite si publicate, pand in prezent, alte
vestigii textile;

- tehnica de sapare, adeseori deficitara si axata cu predilectie pe relevarea
intr-un timp cat mai scurt a unui numar cat mai mare de situatii si contexte
stratigrafice, poate determina distrugerea unor posibile artefacte perisabile,
extrem de fragile, pastrate pana atunci in sol;

- interesul major al arheologilor pentru anumite categorii de artefacte,
bine conservate si abundente, investite cu rol de ,,fosile directoare”, cum ar
fi ceramica si piesele litice si tratarea superficiald a altor categorii de
artefacte, printre care si cele cu potential in reconstituirea productiei textile
preistorice, spre exemplu amprentele textile pastrate pe ceramicd sau in sol,
ustensilele textile (greutitile pentru rizboiul de tesut, fusaiole, ace, mosoare
etc.). Exceptand cateva lucriri, dintre care cele mai recente sunt cele
dedicate studiului impresiunilor textile de pe ceramica neoliticd, ale
cercetatoarei Carmen Marian de la Complexul Muzeal National ,,Moldova”,
Iasi si ale colaboratorilor sidi, domeniul textilelor arheologice si al
artefactelor conexe rimane in continuare neexplorat si neexploatat’.

Definirea textilelor

Termenul generic de textile desemneaza o gama variatd de produse
din fibre mai mult sau mai putin flexibile de origine vegetala si animala,
realizate Intr-o multitudine de tehnici. Cercetatoarea elvetiana Annemarie
Seiler-Baldinger a catalogat peste 25 de tehnici de bazi de producere a
textilelor cu derivatele lor, de la simple procedee de realizare a textilelor

3 Good 2001.

4 Nica 1981.

5 Zaharia, Cadariu 1979; Marian 2009; Marian, Ciocoiu 2004 a; Marian, Ciocoiu 2004 b;
Marian, Ciocoiu 2005; Marian, Bigbaev 2008; Marian e/ a/ii 2004; Marian et alii 2005;
Vileanu, Marian 2004; Mazire 2008; Prisecaru 2009.
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dintr-un simplu fir continuu, pana la tehnici avansate de producere, una
dintre acestea fiind tesutul’.

Pentru perioada preistorici este consemnatd o gama variata de
produse textile, de la cele mai rudimentare, de tipul sforilor si al snururilor,
documentate din paleolitic’, pani la tesaturi si impletituri complexe cum ar
fi fragmentele textile, unele de tip brocart, descoperite la Robenhausen si
Ingenhausen, Elvetia (cca. 3 000 B.C.)*, numeroasele fragmente textile de la
Molina di Ledro, Italia (epoca timpurie a bronzului)’, piesele vestimentare
descoperite in mai multe morminte din Danemarca, cum ar fi cele de la
Egtved si Skrydstrup, Borum Eshej (sec. XIV B.C.)" sau mantiile de mari
dimensiuni din mormantul 89 (Tomba de/ Trono) de la Verucchio, Italia (sec.
VIII B.C)", fragmentele de tesdturd cu fir de aur din mormantul 2 de la
Vésendorf, Austria (Hallstatt A)")  fragmentele textile deosebit de
spectaculoase de la Hochmichele", Diirrnberg“, Austria (sec. VI B.C)),
Hochdorf IV, Germania (sec. VI B.C.)" etc.

Pe teritoriul Romaniei, pentru perioada preistorica, au fost
identificate, pand in prezent, doar cateva tipuri de textile, majoritatea
reprezentand impresiuni sau amprente pe ceramica neolitica si eneolitica'.
Este vorba de tesituri simple, in legaturd panza — cum sunt cele identificate
pe funduri de vase descoperite la Cucuteni-Cerdtuie'’, Liveni-Sardturi'®
(cultura Cucuteni), Dibaca", Giliu™ (cultura Tiszapolgir); tesituri inguste

¢ Seiler-Baldinger 1991; Seiler-Baldinger 1994.

7 Nadel e alii 1994; Adovasio et alii 1996; Adovasio et alii 1997; Soffer et alii 1998; Soffer et
alii 2000.

8 Vogt 1937, p. 50-59, 76-89, fig. 80-88, 112-150; Batber 1991, p. 135-140, fig. 4.12-4.19.

9 Bazzanella ez alii 2003, p. 161-172.

10 Broholm ef a/ii 1940, p. 78-84, 90-123, fig. 84-113, 100-142.

11 Gleba 2008, p. 49-50, fig. 29-30.

12 Grémer 20006, p. 142, fig. 53.

13 Hundt 1970, fig. 11; Barber 1991, p. 189; Banck-Burgess 1999, p. 56-57, 62, fig. 18-23,
33.

14 Kurzinsky 1996, p. 36, fig. 35.

15 Banck-Burgess 1999.

16 Nu avem cunostintd cd studii de specialitate, de genul celui realizat de M. Ember, in
Ungaria, pentru ceramica cu impresiuni textile sau decoratd cu snurul, datati in epoca
timpurie a bronzului (Ember 1952) sa fi fost intreprinse pentru vestigii ceramice similare
descoperite pe teritoriul Romaniei. Desi Ember identifici doud tipuri de tesituri (realizate
in legiturd panzi si in legiturd diagonal), nu avem certitudinea cd aceleasi categorii textile se
regisesc si pe ceramica de bronz timpuriu de la noi.

17 Matian ez alii 2004, fig. 12-15; Vileanu, Marian 2004, fig. 292-298; Marian 2009, p. 74-75,
81-83, 87, fig. 54-55, 64, 66-67, 72.

18 Marian 2009, p. 77-78, 80, fig. 59-60, 63.

19 Vlassa 1969, fig. 17/7-8.
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realizate cu ajutorul unor ustensile de tip ,,scandurd” sau cu ,,tablete” -
Limba (cultura Vinéa)*'; textile de tip swining - Limba® (cultura Vinca),
Turdas, Streisaingeorgiu™ (cultura Turdas), Sucidava-Celei (grupul Celei)™,;
textile realizate in tehnica nalbilding - Frumusica®, Cucuteni-Cetdtuie”® (cultura
Cucuteni), impletituri de tip plasi - Cucuteni-Cezitui¢’’, Trusesti” (cultura
Cucuteni).

Textilele arbeologice reprezinta, agadar, acele textile care au reusit sa
supravietuiasca  trecerii timpului, conditile de prezervare diferite
determinand anumite forme de conservare ale textilelor originale. Penelope
Walton si Gillian Eastwood” prezinta urmitoarele tipuri de textile
arheologice:

a. intacte, fragmentare sau in proces de deteriorare. Ele se pastreaza
doar in medii anaerobe, extrem-umede, extrem-uscate sau in stare inghetata;

b. carbonizate, ca urmare a unei arderi partiale, caz in care fibrele
vegetale se pot conserva mai bine decat s-ar pastra intr-un mediu umed;

c. inlocuiri minerale sau pseudomorphs™ reprezentand acele textile care
aflate in contact cu metale, sunt inlocuite de produsii de coroziune ai
acestora, rezultatul avand aspectul unei ,,fosile” a textilei originale;

d. impresiuni sau amprente negative lasate de textilele originale in
pamant sau pe obiecte din lut nears sau ars, ceard, plumb etc.

Analiza textilelor arheologice
Proprietatile functionale, calitatea si valoarea unui produs textil este
conferiti de ansamblu caracteristicilor structurale’’ ale acestuia, astfel incat

20 Kalmar 1980, fig. 12/10; Kalmar 1981, fig. 12/8, 10.

21 Mazare 2008, p. 318, 324-325, fig. 2; 11.

22 Mazare 2008, p. 317, 319, 324, fig. 1, 4, 9.

23 Materiale deocamdati inedite, studiate de autoare in cadrul colectiilor arheologice
detinute de Muzeul National de Istorie, Cluj-Napoca si Muzeul Civilizatiei Dacice si
Romane - Deva.

24 Fragmentul textil este identificat de autorul descoperirii cu o tesdturd in doud ite (sau in
legatura panza) (Nica 1979, fig. 5), dar la o examinare atentd a imaginii se poate observa ci
fragmentul a fost realizat in tehnica swining (pentru mai multe detalii vezi Mazire 2008, p.
324-3206, fig. 9-13).

25 Marian 2009, p. 101-102, fig. 88-89.

26 Marian et alii 2004, fig. 7-9; Vileanu, Marian 2004, fig. 289-291; Marian 2009, p. 103-105,
fig. 90-92.

27 Marian et alii 2004, fig. 1-2; Marian 2009, p. 89, fig. 75.

28 Marian, Ciocoiu 2005, foto 1-2, 8-9; Marian 2009, p. 93, fig. 79.

29 Walton, Eastwood 1983, p. 7.

30 Termenul a fost pentru prima datd folosit in limba englezd de J. Vollmer in 1974 (Good
2001, p. 215).

31 Cioard 1998, p. 7.
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inregistrarea si compararea acestor caracteristici (natura si calitatea materiei
prime, caracteristicile firelor componente, tipul de legiturd ori procedeul
tehnologic dupa care a fost realizat produsul textil, desimea sistemelor de
fire, grosimea textilelor, greselile tehnologice, tipurile de margini) reprezinta
metoda traditionald de cercetare si clasificare a textilelor arheologice™.

O metodid mai avansatd de cercetare, care Imbinid analiza tehnica
traditionala cu descrierea subiectivi si cu interpretarea bazata pe
cunostintele tehnologice teoretice si practice ale specialistului textil, a fost
propusi de cercetitoarea tehnician textil Lena Hammarlund®. Denumiti,
SS7odelul pentagonulu?’ (,pentagon model”), metoda reprezintd, potrivit autoarei,
o modalitate simpla de a ilustra factorii tehnologici (mestesugaresti) care
determini aspectul si proprietitile unei tesituri™.

Marele avantaj al metodei este acela de a permite clasificarea textilelor
in mai multe grupuri (,,visual groups”), potrivit diferentelor observate vizual,
diferente care, pentru textile realizate in aceeasi tehnica, nu pot fi
inregistrate prin metodele clasice de analiza. Astfel cid, pe langa factorii
tehnologici abordati deja prin  metodele conventionale, respectiv
caracteristicile firelor (yarn); tipul de legdturd (binding) sau sistemul de
intretesere a firelor de urzeald cu cele de batitura; numadrul de fire de
urzeald si de batiturd pe unitate de masurd (cm) (#hread count), autoarea
suedezd defineste incd doi factori In constituirea pentagonului si anume
fesutul propriu-zis (weaving), determinat de tipul de dispozitiv de tesut,
ustensilele secundare pe care acesta le presupune si modul implicit de tesere,
diferit de la un razboi la altul; finfsarea (finishing) (presupunand procesul de
tratare a tesaturii dupa ce a fost luata de pe rizboiul de tesut, si care implica
procedee ca: inmuierea, baterea, contractia, vopsirea sau combinatii ale
acestora)” (fig. 1).

Caracteriticile firelor
Yarn

Finisarea Legatura
Finishing Binding
Fig. 1. Modelul pentagonulni (apud
Hammarlund 2005) ;
Tesutul Numdr fire/cm
Weaving Thread count

32 Walton, Eastwood 1983.
33 Hammarlund 2005.

34 1bidem, p. 106.

35 Thidem, p. 107.
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In cele ce urmeazi vom defini factorii enumerati mai sus. Ne vom
referi strict la produsele textile tesute, deoarece acestea sunt cele mai
familiare produse textile si totodata cel mai usor de identificat printre
vestigiile arheologice textile.

Caracteristicile firelor

Firul reprezintd o suvitd continua, realizatd din orice fibrd sau filament
prin innadire, toarcere sau risucire®. Caracteristicile firelor determini,
implicit, proprietatile produsului textil in componenta ciruia intrd, precum
si aspectul suprafetei acestuia, astfel cd pregatirea si selectarea lor este
determinanta pentru calitatea si functionalitatea textilelor.

Proprietatile firelor au fost impirtite de specialisti in doua grupe: a)
cele generate de calitatea si insusirile fibrelor textile (lungimea si finetea
fibrelor, gradul de ondulare si de absorbtie, rezistenta la abraziune etc.); b)
cele generate de procesul tehnologic prin care au fost realizate (torsiunea,
directia de torsiune, gradul de rasucire, orientarea fibrelor in fir, diametrul
firului etc.)”.

In functie de procedeul tehnic prin care au fost obtinute, firele pot fi
netoarse”® sau toarse, iar dupa componenta lor, ele pot fi simple (primare) sau
compuse” (secundare, obtinute prin rasucirea a doud sau mai multe fire simple,
§i ferfiare sau cablate, obtinute prin rasucirea a doud sau mai multe fire
secundare).

Sensul de torsiune

Un element definitoriu al firelor toarse sau rasucite este directia de
rasucire sau sensul de torsiune. BExistd doud sensuri de torsiune a firelor,
determinate de tipul de ustensile folosit si de modul in care acestea sunt
manipulate, in asociere cu acel ,,savoire-faire” strict legat de traditia tehnica,

36 Burnham 1981 (@pud Hammarlund 2005, p. 106).

37 Hammarlund 2005, p. 106.

38 Pentru perioada preistoricd, o tehnicd mixtd de obtinere a firelor a fost documentati in
zona central-vest europeand, constand in obtinerea unui fir secundar prin risucirea a cate
doud suvite netoarse, lungimea firului fiind asigurati prin inniadirea continui a capetelor
suvitelor. Tehnica, tipici pentru obtinerea de fire din fibre vegetale, este o precursoare a
torsului propriu-zis.

% Un alt mod de a denumi firele compuse in literatura de specialitate romaneasci este de
»fire rasucite”, potrivit procedeului de obtinere al acestora (Cioard 1998, p. 7). Am optat
pentru folosirea termenului ,,compus” deoarece termenul ,,rasucit” poate desemna si fire
simple, obtinute prin tehnica rdsucirii manuale, deci fird a fi toarse cu ajutorul fusului §i a
furcii de tors.

14



mai mult sau mai putin inradacinata, a unei civilizatii. Astfel, in terminologia
de specialitate firele toarse spre dreapta (in sens invers acelor de ceasornic)
poarta si denumirea de fire toarse 7z sens S (cu torsiune §), iar firele toarse spre
stanga (in sensul acelor de ceasornic), de fire toarse 7z sens Z (cu torsiune )
(denumiri date dupa corespondenta aparenta dintre directia rasucirilor
observate pe firul tinut in pozitie verticald si sectiunea diagonala a literelor .§
si 2 (fig. 2).

Firele compuse prezintd o torsiune inversa fatd de cea a firelor
individuale componente. Notatia conventionala a acestora este Sz (sau
S$>2/z) pentru firele secundare risucite in sens S din fire simple cu torsiune
Z si Zs (Z>s/s) pentru firele risucite in sens Z din fire cu torsiune S* (fig.
2).

Fig. 2. Sensul de torsiune al firelor primare si al firelor secundare
(apud Bender Jorgensen 1986)

Modul in care sensul torsiunii firelor influenteaza aspectul suprafetei
tesdturii si stabilitatea pozitionald a firelor in structurd (fig. 3) este bine
explicat si ilustrat de Lucica Cioara:

,Folosirea unor fire de urzeald si de batiturd cu acelasi sens al torsiunii, S-S
sau Z-Z, determind un plus de stabilitate pozitionald a firelor, deoarece in
zonele de contact urzeali-bataturd spirele celor doud fire se intrepitrund
precum dintii unei roti intr-un angrenaj de roti dintate. Pe suprafata tesaturii
se identificd efectele de sistem urzeald §i batiturd, deoarece fata de razele de
lumind spirele celor doud sisteme de fire au orientare diferita.

40 Hundt 1970, p. 57, fig. 2; Bier 1995, p.1573; Cardon 2000, p. 8, fig. 1; Wild, Walton
Rogers 2003, 13, fig. 1.3.

4 Bender Jorgensen 1986, p. 13; Bender Jorgensen 1992, p. 15; Cardon 2000, p. 8, fig. 1;
Gromer 20006, p. 45.
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Asocierea de fire cu sensuri de torsiune diferite, S-Z si Z-S, determind un
aspect neted si uniform al suprafetei tesiturii intrucat fatd de razele de
lumina spirele firelor de urzeald si cele ale firelor de batitura au aceeasi
orientare. [...] In ce priveste stabilitatea pozitionala a firelor, se consideri ci
este mai redusd In acest caz”2.

Efectele optice produse prin folosirea complexa a sistemelor de fire
cu torsiuni diferite poarta denumirea de motive de tors sau de umbrire (spin-
pattern sau shadow-pattern)®.

Sensului de torsiune pentru cele doua sisteme de fire ale unei tesaturi
(urzeald, bataturd) poate fi notat intr-o multitudine de variante in functie de
diferitele combinatii de fire folosite pentru urzeala, respectiv pentru batatura
(spre exemplu z/z, s/s, z/s, s/z sau Sz/Sz, Zs/Zs, Sz/Zs, Zs/Sz oti Sz/z,
Sz/s, Zs/z, Zs/s)".

Fig. 3. Influenta sensului de torsiune al firelor asupra
aspectului tesaturii (gpud Cioard 1998)

Torsinnea firelor este cauzata de rezistenta fibrelor de a fi toarse sau
o . 45 . N . .. o - . o .
rasucite”, iar in termeni tehnici desemneaza indicele corespunzator gradului
de rdsucire al firelor sau cat de tare au fost toarse acestea. Valoarea torsiunii

42 Cioard 1998, p. 8.

4 Bender Jorgensen 1992, p. 13; Gleba 2008, p. 41.

4 Bender Jorgensen 1992, p. 13.

4 Hammarlund 2008, p. 73; Hammarlund, Vestergird Pederson 2007, p. 216.
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este determinanti pentru calitatea tehnologicd a fibrelor si pentru
proprietitile functionale si aspectul tesiturii in componenta carora acestea
intra. Astfel, cu cat firele sunt rasucite mai mult, cu atat ele devin mai subtiri
si mai rezistente, dar In acelasi timp mai rigide. Din contri, cu cat firele sunt
mai putin risucite, cu atit ele sunt mai flexibile si mai putin rezistente. In
mod similar, tesiturile realizate din fire cu torsiune mare au o rezistenta
fizico-mecanica mai mare, aspectul lor fiind rugos, iar tuseul rigid. In
schimb, tesiturile realizate din fire cu torsiune micd, prezentand un tuseu
moale si un drapaj bun, au o rezistenti fizico-mecanica mai mica*.

Gradul de rasucire al firelor se calculeaza fie prin raportarea
numarului de rasuciri pe unitate de lungime de fir (= forsiune), fie prin
masurarea wunghiului de torsiune, metodd consacratd In studiul textilelor
arheologice. Sub aspect vizual, firele cu torsiune mare vor avea un numdr
mai mare de spire si un unghi de torsiune mai mare, iar firele cu torsiune
mai micd, un numar mai mic de spire si un unghi de torsiune mai mic (fig.
4).

Unghinl de torsiune reprezintd unghiul de oblicitate al rasucirilor in
raport cu axa verticald a fibrelor. In cazul firelor compuse, unghiul este
determinat de relatia pe care fiecare fir il are cu celelalte"’,

10°
20°

30°

40°

fir foarte moale
foarte slab rasucit 60°

fir moale
slab risucit

fir normal
mediu rasucit

70°

fir aspru |

tare rasucit

fir foarte aspru

foarte tare risucit Fir cu torsiune “Z”

Fig. 4. Diferite unghiuri de rdsucire ale firului corespunzand
gradului de risucire i tipului de rigiditate a firului (apud Grémer 2006)

40 Cioard 1998, p. 7.
47 Seiler-Baldinger 1994, p. 4.
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In studiul textilelor arheologice de la Hallstatt, Karina Grémer a
definit cinci tipuri de rigiditate a firelor, corespunzand gradului de rdsucire al
firelor, respectiv unghiului de torsiune al acestora (fig. 4; tab. 1).

Stabilirea unghiului de torsiune al unui fir se face de obicei din media
aritmeticd a cel putin trei masuratori diferite®, tinand cont cd valoarea
torsiunii nu este constanti in cazul firelor toarse manual, care sunt adesea
neregulate.

Gradul de rasucire Definirea firului Unghiul de
(Fadendrehung) (Definition) torsiune
foarte slab risucit fir foarte moale 0.10°
sehr schwach gedrecht sehr lockeres Garn

slab risucit fir moale 10-15°
schwach gedrecht lockeres Garn
mediu rdsucit fir normal 25450
mittel gedrecht normales Garn
tare rasucit fir aspru 45.60°
stark gedrecht scharfes Garn
foarte tare rasucit fir foarte aspru 60°
sehr stark gedrecht sebr scharfes Garn peste

Tabel 1. Clase de rigiditate a firului corespunzitoare gradului
de risucire al firului (apud Grémer 2006)

Diametrul firelor reprezinta unitatea de aprecierea a gradului de finete al
firelor” (exprimati in milimetri), si este determinat, pe de o parte, de
caracteristicile materiei prime fibroase, iar pe de altd parte de procedeul
tehnic prin care sunt obtinute acestea. Dupd cum am vazut un fir cu o
valoare a torsiunii mai mare are de regula un diametru mai mic decat un fir
cu o valoare a torsiunii redusi, dar care contine acelagi numar de fibre.

In urma misuritorilor realizate pe un lot mare de textile, provenind
din situl de epocid romand de la Mons Claudianus, Egipt si asezarile
medievale de la Trondheim, Norvegia si Lodose, Suedia, Lena Hammarlund
a stabilit sapte clase de finete a firelor corespunzand diametrelor acestora
(tab. 2). In mod similar, Karina Grémer a definit sase clase de finete a
firelor in urma investigarii textilelor preistorice de la Hallstatt si a realizarii
mai multor studii experimentale privind calitatea firelor de lana folosite in

4 Grémer 2000, p. 45.
4 Cioard 1998, p. 9.
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producerea acestora™. In plus, cercetitoarea austriaci a apelat la o
modalitate echivalentd de exprimare a finetii firelor, respectiv prin calcularea
numdrului metric (N,)' care reprezinti raportul dintre lungimea firului (in
metri) / masa acestuia (in g) (tab. 2).

Hammarlund et alii 2008 Gromer 2006
Categoria de Diametrul | Diametrul | N,=m fir/ Categoria de
. . o finete a
finete a firului mm mm 1 glana ahe
’ firului
foarte subtire foarte subtire
> < — 5
very thin =03 0,2-0,3 26m/1g sehr fein
subtire subtite
o 0,3 —-0,45 0,4 13m/1g i
mediu-subtire mediu
thin-medium 0.45-06 0,5 10m/1g mittelfein
medie mediu
medinm 0.6-08 0.7 75/ 1g mittelfein
mediu-groasd 0,8-1,0 08-10 | 45/1g S
medinm-coarse grof
groasd 10-12 ) i i
coarse ’ ’
foarte groasi foarte gros
12 < > 1,2 23m/1g
very coarse sehr grof

Tabel 2. Categorii de finete a firului
(apnd Hammarlund e alii 2008; Grémer 2006)

Se poate observa cid, in mare masurd, valorile corespunzatoare
categoriilor definite de cele doud cercetitoare sunt echivalente, desi ele au
fost stabilite pe loturi de textile apartinand unor epoci diferite, ceea ce
valideaza ambele sisteme si certificd gradul mare de generalitate si
aplicabilitate al valorilor exprimate, precum si posibilitatea folosirii lor ca
valori de referintd in studiul textilelor arheologice pentru un palier
cronologic larg.

Utilizarea unor fire cu grosimi diferite in realizarea textilelor poate
crea efecte de structurd diversd, care pot avea atat rol decorativ, cat si
functional. Potrivit specialistilor textili, diametrul firelor influenteaza textura
si aspectul vizual al textilelor, atat prin dimensiunea propriu-zisa (fire subtiri

50 Grémer 2000, p. 47.

5t in tehnologia textili numirul metric (Nm) reprezintd un indice de numerotare, care
impreuna cu alti doi indici (Zt/ul in tex §i titlul in deniers) exprima, pe langd diametrul aparent
al firului, gradul de subtirime al firelor. Pentru detalii vezi Cioard 1998, p. 9.
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versus fire groase), cat si prin raportul diametrului firelor In urzeald si
batatura. Astfel, folosirea unor fire subtiri vor da tesaturii un aspect unitar in
care legatura se distinge cu greutate, pe cand folosirea unor fire groase
imprima tesiturii un alt caracter (conturul firelor este proeminent, iar
legatura tesaturii mult mai vizibild). Pe de alta parte, daca firele de urzeald si
de batitura au acelasi diametru, aspectul tesaturii va fi complet diferit de cel
al unei tesaturi in care firele de batitura sunt mai groase decat cele de
urzeald si invers™ (pentru mai multe detalii vezi descrierea ficuti mai jos
pentru legitura panza).

In plus, diametrul firelor este un parametru esential In determinarea
masei, grosimii $i densitatii textilelor, si, implicit in clasificarea acestora, fiind
dovedit faptul ca grosimea si densitatea sunt factori importanti in
intelegerea, compararea si diferentierea texturii si structurii textilelor.

Grosimea textilelor

Reprezinta distanta dintre planurile tangente la cele doua fete ale
produsului textil™. In industria textili masurarea grosimii tesiturilor se
realizeaza cu aparate speciale (micrometre de tesituri) sau prin comprimarea
tesaturilor cu o presiune specificd intre doua plici paralele, distanta dintre
acestea reprezentand grosimea tesaturii. Pentru textilele preistorice, a caror
stare de integritate este precard si arareori este posibild observarea ambelor
fete (cazul impresiunilor fiind elocvent in acest sens), grosimea se calculeaza
in functie de diametrul firelor componente ale tesaturii. Un bun exemplu il
constituie modelul oferit de Lena Hammarlund, care foloseste pentru
calcularea grosimii formula x = wa yd + we yd, respectiv suma dintre
diametrul firelor de urzeald (warp yarn diameter) si diametrul firelor de
bitaturd (wef? yarn diameten)™. Fa a stabilit, astfel, sapte grupe de grosime,
corespunzand categoriilor de finete a firelor deja predefinite (tab. 2),
respectiv tesaturi foarte subtiri < 0,6 mm, subtiri - 0,6-0,9 mm, mediu-
subtiri - 0,9-1,2 mm; medii - 1,2-1,6 mm; mediu-groase - 1,6-2,0 mm; groase
- 2,0-2,4 mm; foarte groase 2,4 = mm?.

Densitatea textilelor

Este datd de numadrul de fire al produsului textil, respectiv, in cazul
tesaturilor, de mumadrul de fire/cm (sau /10 em) calculat in ambele sisteme de
fire (urzeala si batatura).

52 Hammarlund e a/i 2008, p. 72.
5 Cioard 1998, p. 12.

5 Hammarlund 2005, p. 117.

55 Idem.
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Fiind direct influentat de diametrul firului, numarul firelor intr-o
tesiturd este utilizat de citre arheologi pentru ierarhizarea calitativd si
definirea empirica a categoriilor textile. Potrivit acestei metode, un numar
mic de fire/cm corespunde unei tesdturi grosiere, pe cind un numdr mare
de fire/cm defineste o tesiturd find. O astfel de clasificare a fost realizatd de
Karl Schlabow, care, in studiile sale asupra textilelor de epoca fierului din
nordul Europei, a definit patru clase de finete a tesaturilor, corespunzand
numdrului de fire/2 cm (Karina Gromer a transpus valorile stabilite de
Schlabow in numir de fire/1 cm) (tab. 3).

Clasa de fine;e

Numir fire/ 2 cm

Numir fire/ 1 cm

Schlabow 1974 Gromer 2006
tesdturd grosierd sub 10 fire sub 5 fire
tesaturd normala intre 11-20 fire 6-10 fire

tesaturd find intre 21-30 fire 11-15 fire

peste 31 fire

tesaturd foarte find peste 15 fire

Tabel 3. Clase de finete a tesaturilor corespunzand numarului de fire/2 cm (apud
Schlabow 1974 ) si numdtrului de fire/1 cm (apud Gromer 20006)

O clasificare asemanitoare a fost realizata de Antoinette Rast-Eicher
pentru textilele de epoca fierului din Elvetia™.

Dupa cum se poate observa, aceastd metoda de clasificare reflectd
indirect diametrul firelor, fard a-l lua propriu-zis in calcul ca parametru
definitoriu al densitatii textilelor, astfel incat descrierea calitativa a textilelor
in raport doar cu numarul de fire al tesaturii, care este doar un parametru
cantitativ, poate duce la interpretiri si definiri eronate. De aceea, pentru o

50 Ea a definit patru clase de calitate a tesdturilor: grosierd — sub 10 fire/cm; medie — 11-15
fire/cm; find — 16-10 fire/cm; foarte find — peste 20 fire/cm (Rast-Eicher 2008). Se poate
observa ci toate clasele definite de Rast-Eicher au un grad de finete mai ridicat decat cele
definite de Schlabow. In functie de caracteristicile calitative generale ale unui lot de textile
arheologice investigat se poate opta pentru unul sau altul dintre cele doud modele de
clasificare sau pentru o combinare a acestora. In acest caz, in loc de patru clase ar putea fi
definite 5 clase de finete/calitate a tesiturilor: foarte grosierd — sub 5 fire/cm; grosierd — 6-
10 fire/cm; medie — 11-15 fire/cm; find — 16-20 fire/cm; foarte find — peste 20 fire/cm.
Credem, totusi, cd modelul propus de Schlabow este mai apropiat de calitatea produselor
textile preistorice (in special a celor anterioare epocii fierului), a ciror finete nu se ridici la
valorile enuntate de Rast-Eicher.
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mai mare acuratete a clasificarii textilelor, se calculeaza factorul de acoperire
(cover factor).

Factorul de acoperire (cover factor)

Este folosit in industria textild pentru descrierea densitatii tesaturilor.
El reprezinta raportul dintre suprafata acoperita de fire si suprafata totald a
tesdturii si este exprimat prin formula:

WA+ WE - (WA x WE)

unde WA si WE reprezintd numdrul de fire per cm inmultit cu diametrul
firelor pentru urzeald (warp), respectiv pentru batituri (wef?)”’. Numirul
rezultat din aceasta formuld reprezintd densitatea tesaturii. Cu cat numarul
este mai mare, cu atit densitatea este mai mica. Teoretic, densitatea maxima
este 1,0, astfel ca un factor de acoperire de 0,9 reprezinta o tesaturd densi.
Prin calcularea factorului de acoperire si evaluarea unui numar mare de
textile arheologice si moderne, tesute atait manual, cat si industrial, Lena
Hammarlund a stabilit patru grupe de densitate a tesiturilor™ (tab. 4).

Grupa de densitate Hammarlund 2005 Factorul de acoperire
rard open <0,74
densitate medie medinm dense 0,75 -0,94
densi dense 0,95 —-1,09
foarte densi very dense 1,10 =

Tabel 4. Grupe de densitate a tesdturilor potrivit factorului de acoperire
(apnd Hammarlund 2005)

Desimea firelor afecteaza grosimea tesaturilor astfel ca pornind de la
cele doud grupe stabilite, grupa de grosime si grupa de densitate, aceeasi
autoare a definit 28 de categorii diferite de tesaturi, incepand cu categoria 74

57 Karrmann 1996; Russel 1965 (apud Hammarlund 2005, p. 115).

58 Hammarlund 2005, p. 116. Potrivit autoarei existd posibilitatea ca factorul de acopetire
propriu-zis al unei tesituri sa nu corespundd valorii determinate teoretic, deoarece firele nu
sunt perfect cilindrice (de formd circulard in sectiune) ci sunt mai mult sau mai putin
eliptice, fiind comprimate prin tesere si finisare. In acest sens gradul de risucire al firelor,
joacd un rol determinant, firele cu torsiune mai mare fiind mai compacte si, deci mai
apropiate de forma circulard decat cele cu o torsiune mai mica.
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(tesituri rare, foarte subtiri) si terminand cu categoria /4 (tesaturi foarte
dense si foarte groase)™.

Legitura

Produsele textile evoluate, din categoria carora fac parte si tesaturile,
sunt alcdtuite din doud sisteme perpendiculare de fire: unul dispus
longitudinal, respectiv #rgeala (denumit conventional si sistenz A sau 7), iar
celalalt dispus transversal, respectiv batitura (denumit conventional si sisten

B sau 2) (fig. 5).

Fig. 5. Reprezentarea grafica naturalisti a unei tesituri in legitura panza
cu principalele elemente structurale (apud Walton, Eastwood 1983).
Reprezentarea graficd schematicd a legaturii tesaturii (apud Cioard 1998)

Legdtura tesiturii reprezinta regula dupi care cele doua sisteme de fire
se relationeaza i se pozitioneaza unul fata de celalalt. Tehnic, legatura se
noteazd dupi relagia A/B sau 1/2. Existdi mai multe modalititi de
reprezentare graficd a legiturilor: naturaliste, seminaturaliste si schematice”’.

% Hammarlund 2005, p. 117. Acest sistem de clasificare prezintd inconvenientul ci a fost
stabilit doar pentru tesituri din land si nu a fost testat pe textile confectionate din alte fibre.
6 in studiul textilelor arheologice, denumirile conventionale sunt utilizate cu predilectie
pentru acele fragmente textile la care cele doud sisteme de fire (urzeala si bitdtura) nu pot fi
identificare cu certitudine.

61 Walton, Eastwood 1983, p. 13, fig. 4-5.
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Conventional, urzeala este reprezentatd printr-o succesiune de benzi
verticale, numerotate de la stanga la dreapta; iar batdtura este redatd printr-o
succesiune de benzi orizontale, numerotate de jos in sus? Intr-o formi
schematici, legatura unei tesaturi are aspectul unei grile in care patratele de
culoare neagra alterneaza cu patratele de culoare alba (fig. 5, 7). Fiecare
patratel desemneaza un element de fesiturd, care reprezinta punctul de
intersectare a firului de urzeald cu cel de batitura, relatia pozitionala
(deasupra/dedesubt) dintre cele doud creand un efect specific”. Astfel,
patratelul negru redd un element de tesaturd cu efect de nrzeald, adica in acel
punct urzeala se afli deasupra bitaturii si se citeste ,,/ua?’ (fig. 5/a), iar
patratelul alb reda un element de tesitura cu efect de batatura, respectiv in
acel punct bititura este deasupra urzelii §i se citeste ,,/isar” (fig. 5/b).

Tipurile de legaturi sunt definite pe de o parte de regula specificd de
distribuire a elementelor cu efect de urzeald si a celor cu efect de batitura,
iar pe de altd parte de raportul legaturii. Raportul desemneaza numarul de fire
cu o anumita distributie a efectelor de sistem, dispuse intr-o succesiune
determinati, dupd care evolutia grupului se repeti®. Daci raportul legiturii
este pe directia urzelii, se numeste raport de urzeala (R), iar daca este pe
directia bataturii se numeste raport de batatura (R,).

In definirea raportului se face apel si la notiunea de pas sau sa/t. Acesta
reprezintd diferenta de pozitie dintre efecte de sistem echivalente, continute
pe fire consecutive de urzeald sau de bataturd si masuratd in sensul pozitiv
sau negativ al unui sistem de axe imaginar®. in relatie cu sistemul de fire in
care se masoard, el poarta denumirea de sa/t in nrzgeald (S,) sau salt in bataturd
(8. Suma valorilor saltului de pe o anumita directie este egald cu raportul
legiturii®.

In structura tesaturii, elementele de tesatura de acelasi fel se constituie
in segmente de legaturd sau flotdri, a caror marime este determinatd de marimea
raportului legaturii $i numarul de treceri ale firului de o parte si de alta a
tesaturii’’.

Complexitatea intreteserii $i interrelationarii celor doua sisteme de fire
creeaza o multitudine de legaturi, grupate, in cazul tesaturilor simple, in trei
clase: legaturi fundamentale (legitura panza, legituri diagonal si legaturi

62 Cioara 1998, p. 10.

3 Dupi Lucica Cioari elementul de tesdturd este constituit dintr-o lungime elementara de
fir de urzeald §i o lungime elementard de fir de bdtitura, aflate intr-o anumitd pozitie unul
fatd de celdlalt (Cioard 1998, p. 10).

4 Thidem, p. 11.

5 Tbidem, p. 27

66 Tbidem, p. 28.

67 Pentru mai multe detalii vezi [bidem, p. 11-12.
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atlas); legaturi derivate din legaturile fundamentale (obtinute prin cresterea
numdrului de flotari, schimbarea regulii de distribuire a efectelor de sistem,
respectiv modificarea pasului si a raportului etc.) si legaturi combinate (care
imbina principii de relationare diferite, specifice legaturilor fundamentale si
derivatelor acestora)®™.

Descoperirile arheologice au dovedit ca de-a lungul preistoriei au fost
utilizate, in crearea structurilor tesute, doar legaturile fundamentale panza si
diagonal®”, cu citeva derivate ale acestora”. In cele ce urmeazi vom
prezenta principalele legaturi identificate pe textilele arheologice preistorice
din Europa.

Legitura panza

Reprezinta cea mai simpld forma de intretesere a firelor, realizatd prin
trecerea alternativd a firului de batiturd pe dedesubtul si pe deasupra cate
unui fir de urzeala, astfel incat efectele de sistem formeaza perechi (unu luat
- unu ldsat), care se repetd identic dupa fiecare al doilea fir de urzeala si dupa
fiecare al doilea fir de batiturd (fig. 7/a). Altfel spus, caracteristicile tehnice
care definesc legatura panza sunt: segmentul de legiturd unitar, raportul de
1/1 (sau R = 2) si saltul minim (Su = Sb = 1).

Legitura panza este consideratd legitura cu cea mai buna stabilitate
pozitionala a firelor, iar tesdturile realizate in legaturd panza au ambele fete
identice, dupd cum aspectul lor este unul monoton, deoarece nu se
evidentiaza nici unul dintre sistemele de fire.

Existd mai multi factori care pot schimba aspectul unei tesituri in
legatura panza, dintre care cei mai importanti sunt grosimea si desimea sau
gradul de spatiere al firelor. Astfel, o tesaturd are un aspect echilibrat daca
firele de urzeala au aceeasi grosime, iar spatiul dintre fire este aproximativ
egal (fig. 5). In cazul in care unul dintre sistemele de fire este mai des sau
este alcdtuit din fire mai groase decat celalalt sistem de fire, tesatura capita o
forma caracteristica (pentru mai multe detalii vezi mai jos, sectiunea rips).

Legituri derivate ale legaturii panza, identificate pe textilele
arheologice, sunt legaturile panama si rips.

Legdtura panama
Este o legaturd panza extinsd, obtinutd prin combinarea a doua sau
mai multe fire de urzeald si de bataturd in ambele planuri ale tesaturii, astfel

%8 Walton, Eastwood 1983, p. 14-18; Seiler-Baldinger 1994, p. 87, 94; Cioari 1998, p. 27.

0 Legitura atlas este o inventie relativ tarzie, fiind utilizatd pentru prima datd in Evul
Mediu, cele mai timpurii atestdri fiind de secol XIII (Rast-Eicher 2008, p. 14).

70 Alfaro 1990, p. 30-33.
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Incat intersectarea nu se mai face intre fire individuale, ci intre grupuri de
fire". Altfel spus, segmentul de legituri nu mai este unitar, ca in cazul
legiturii panza, ci dublu sau multiplu. Legaturile panama pot avea un
caracter regulat, prin folosirea unor grupuri cu acelasi numar de fire, atat
pentru urzeald, cat si pentru batatura sau neregulat prin folosirea unor
grupuri de fire inegale. Totodata, legituri panama mixte sau compuse pot fi
obtinute din grupuri de fire de grosimi diferite sau prin alternarea mai
multor perechi de segmente de legitura™. Pentru perioada preistorici este
comuna legitura panama simpla realizata din cate doud fire de urzeald si
douai fire de bataturd (P2/2) (fig. 7/c).

Rips

Existd doud acceptiuni diferite acordate notiunii ,,77ps”, care, prin
utilizarea lor simultand, pot crea confuzii semantice in terminologia
tehnologiei textile.

Intr-o prima acceptie, conform definitiei date de Lucica Cioard, rps-ul
reprezintd o legaturd In care segmentul de legatura unitar este extins doar pe
unul dintre sistemele de fire, fie pe directia urzelii, fie pe cea a bataturii”,
adica doud sau mai multe fire de urzeald sau de batatura se intersecteaza cu
un singur fir din celalalt sistem. Potrivit acestui sens, denumirea legaturii in
terminologia textila occidentald este fie identica cu cea din limba romana
(Ripsbindung'), fie complet diferitd, fiind cunoscuti mai multi termeni:
Panama 1:2, Panama 2:1 oti Halbpanamabindug in limba germani” si half-basket
weave in limba engleza'®) (fig. 7/b).

Intr-o alti acceptie termenul 77ps (rips sau reps in limba germand”’, repp
si rib-weave in limba englezi™) nu desemneazi o legiturd propriu-zisi, ci un
efect structural, tehnologic ce defineste o legatura panza sau o legaturd
derivata atunci cand doar unul dintre cele doua sisteme de fire este vizibil in
structura tesaturii. Cu acelasi sens sunt folositi termenii de tesaturd cu efect de
urgeald sau cu urgeala pe fatd (warp-faced fabric) sau tesaturd cu efect de batdaturd
sau cu batdtnra pe fatd” (weft-faced fabrio)™.

" Walton, Eastwood 1983, p. 17; Seiler-Baldinger 1994, p. 88.

72 1bidenr; Cioard 1998, p. 37.

73 Cioard 1998, p. 33.

7 Kurzinsky 1996, p. 27, fig. 26/2.

75 Groémer 2006, p. 51 cu notele 116-117;

76 Walton-Eastwood 1988, p. 17; Seiler-Baldinger 1994, p. 88; Gleba 2008, p. 40. De retinut
i basket-weave reprezintd denumirea englezeascd utilizati pentru legdtura panama.

7 Seiler-Baldinger 1991, p. 97; Grémer 2006, p. 51-52; Rast-Eicher 2008, p. 15.

78 Seiler-Baldinger 1994, p. 88; Gleba 2008, p. 40

7 Popular denumiti , tesiturd in doud ite ew urgeala ascunsd” (Ligor ef alii 1998, p. 46).
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Fig. 6. Tesaturi in legatura panza cu efect de bataturi si efect de urzeala
(apnd Schlabow 1976)

Principala diferentd dintre efectul rips si legatura rips sau ,,semipanama’
constd in raportul de densitate diferit intre cele doua sisteme de fire ale
tesaturii. Cu alte cuvinte efectul rips este produs de desimea mult mai mare
a unuia dintre sistemele de fire (un raport de cel putin 2:1 sau, in cazul
tesaturilor fine de cel putin 10 fire/cm®™), astfel incat cel de-al doilea sistem
este acoperit. Acelasi efect poate fi obtinut si prin utilizarea unor fire cu
grosimi diferite, caz in care sistemul cu fire mai groase il va acoperi pe cel cu
fire mai subtiri (fig. 6).

Pentru a evita confuziile, am optat pentru utilizarea termenului
wSemipanama’ pentru a denumi legitura rips si termenii de efect de urzeald si
¢fect de batdaturd pentru a denumi efectul structural rips.

Legaturi diagonal

Sunt legaturi in care pe unul sau pe ambele sisteme de fire se
realizeaza salturi, astfel incat efectele de sistem sunt deplasate progresiv la
tiecare schimbare a rostului si sunt ordonate pe suprafata tesaturii in linii
structurale diagonale intr-o singura directie sau in directii alternate. O
caracteristicd a legaturilor diagonal este fermitatea de legare mai redusi a
unuia dintre sistemele de fire, aceasta scidzand pe mdsura ce raportul
legaturii creste.

80 Seiler-Baldinger 1994, p. 88.
81 Bender Jorgensen 1992, p. 13.
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Existd mai multe tipuri de legaturi diagonal, individualizate de
mirimea diferiti a salturilor si a raportului legiturii. in functie de acestea
este stabilit si numarul de ite in rizboiul de tesut, un aspect tehnologic
distinctiv al legaturilor diagonal fiind acela ca pentru realizarea lor se impune
folosirea a cel putin trei sau patru ite, spre deosebire de legaturile panza care
sunt realizate cu un minim de douai ite.

Legaturile diagonal se noteaza cu litera D, urmata de o fractie in care
numitorul si numadritorul reprezintd segmentul de legatura cu efect de
urzeald/bitituri de pe firul 1 de urzeald, respectiv firul 1 de batiturd®.

Legdturile diagonal 1/2 5i 2/ 1

Reprezintd legaturi diagonal fundamental, in care fiecare fir de
batiturd trece pe deasupra a doua fire de urzeald si pe dedesubtul unui
singur fir de urzeald (D 7/2) (fig. 7/d) sau pe deasupra unui singur fir de
urzeald si pe dedesubtul a doud fire de urzeald (D 2/1) (fig. 7/e). Altfel
spus, caracteristicile de structurd definitorii sunt raportul R = 3 si saltul de
urzeald care genereaza legitura S, = 1. Efectele de legaturd sunt deplasate
spre dreapta sau spre stanga, determinand sensul diagonalului. Sensul liniilor
diagonale este \ sau in directie § si/sau in directie Z.

Diferentierea celor doua legaturi este greu de realizat, mai ales in cazul
fragmentelor textile pentru care urzeala si batitura nu sunt identificate,
deoarece daci o tesiturd cu legiturd diagonal 1/2 este rotiti la 90°, ea va
avea aspectul unui diagonal 2/ 1%,

Legdtura diagonal 2/2

Este tot o legaturd diagonal de baza, formata prin trecerea succesiva a
firului de batiturd pe dedesubtul si pe deasupra a cate doua fire de urzeald
(doua luate — doua lasate). Pe directia urzelii, firul de urzeald evolueazi, de
asemenea, alternativ pe deasupra si pe dedesubtul a cate doua fire de
batatura. Este o legiturd simetricd, in care raportul este par (R = 4), iar
saltul, S, = S, = 2, astfel incat ambele fete ale tesaturii sunt identice, cu
singura diferenta ca sensul diagonalului este inversat pe fata opusi (fig.

7/9).

82 Cioard 1998, p. 29.
83 Walton, Eastwood 1988, p. 15.
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Fig. 7. Tipuri de legituri: a — legiturd panzi; b — ,semipanama”; ¢ —
panama; d — diagonal 1/2 ( \ ); e — diagonal 2/1 ( / ); f — diagonal 2/2; ¢ —
diagonal ascutit 2/1; h — diagonal ascutit 2/2; i — diagonal incrucisat 2/2 (os de
peste); j — diagonal rombic ascutit 2/1; k — diagonal rombic ascutit 2/2; 1 —
diagonal rombic spart 2/2 (punct de diamant)

Legdturi diagonal ascutit (cn motiv structural in formd de ,,capriori’™)

Cunoscuta si sub denumirea de diagonal in zig-zag, aceasta este o
legiturd derivatd in care sensul diagonalului se inverseaza (negativeaza) in
raport cu o axa de simetrie longitudinala sau transversala si formeaza
unghiuri ascutite, care prin repetare simetrica creeaza in campul tesaturii

84 Cele doud denumiri corespund termenilor uzitati in limbile germana (Spitgkdper) si
engleza (chevron twill).
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aspectul unor linii in zig-zag. Orientarea motivului structural poate fi atat in
directia firelor de urzeald cat si a celor de batatura. in functie de legiturile
fundamentale din care derivd (diagonal 2/1 si 2/2), se face distinctia intre
legiturile diagonal ascutit 2/ 1 (fig. 7/g) si diagonal ascutit 2/ 2 (fig. 7/h).

Legdtura diagonal incrucisat (cu motiv structural in formd de 05 de peste’™)

Este un tip de legaturd asemanatoare cu diagonalul ascutit, dar in care
liniile diagonale negativate nu formeaza unghiuri ascutite. Legitura este
construitd nu doar prin inversarea sensului liniilor diagonale ale legaturii
fundamentale (in cazul de fatd diagonal 2/2), dar si prin devierea lor de la
axa de simetrie, astfel incat unghiul de intersectic este spart (fig. 7/1).

Legaturi diagonal rombic
Sunt legituri diagonal cu axa de simetrie bidirectionald, in care legatura de
baza este inversata in ambele sisteme de fire. Legiturile pot fi construite
pornind de la legituri diagonal ascutit sau diagonal incrucisat. Se obtin astfel
doua tipuri de legaturi: diagonal rombic ascutit, cu variante specifice in
functie de legitura diagonal din care deriva, 2/1 (fig. 7/j) sau 2/2 (fig.
7/K), si diagonal rombic spart (cu punct de diamant) (fig. 7/1).

Caracteristici tehnologice ale textilelor determinate de procesul
de confectionare

Dupid cum am vizut, caracterul si proprietitile textilelor sunt
determinate de o serie de factori si de modul in care acestia interactioneaza
si se relationeaza. Dintre acestia, un rol important il are procesul propriu-zis
de confectionare al textilelor, cu tot ce implici el: tipul de dispozitiv de tesut
(in cazul tesiturilor), ustensile secundare intrebuintate, experienta practica a
celor implicati. Modul in care procesul tehnologic isi lasa amprenta asupra
textilelor arheologice, poate fi corelat cu doua variabile, definite de Lena
Hammarlund, variabilitatea in spatierea firelor (variability in the thread spacing) si
migcarea  firelor (thread movement), variabile importante in caracterizarea
sistemelor de fire si, implicit, in diferentierea vizuala a textilelor®™.

Variabilitatea in spatierea firelor este direct influentata de desimea
tesaturii (respectiv relatia dintre diametrul firelor, numarul de fire si tipul de

85 Denumirea germand pentru aceastd legiturd este Fischgratkiper, iar in limba englezd este
cunoscutd ca hberingbone nwill sau broken nwill. Florica Zaharia denumeste legitura prin
termenii o5 de peste si bradugi, dar in ilustratia aferentd este redatd o tesaturd in legiturd
diagonal ascutit, de aceea ne exprimam rezerva ci cele doud denumiri sunt echivalente in
limba romana (Zaharia 2008, p. 149, 151, fig. 168).

86 Hammarlund 2005, p. 107.
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legaturd). Totodata, experienta practica a tehnicienilor textili §i studiile
experimentale realizate de acestia au dovedit faptul ca ea poate fi
determinatd de procedeul de tesere si de tipul de dispozitiv de tesut utilizat
si ustensilele textile aferente®’.

Dovezile arheologice indica folosirea a doud tipuri de dispozitive de
tesut in perioada preistoricd: rizboiul de tesut orizontal, intins la nivelul
solului si razboiul de tesut vertical cu greutﬁgigs, ambele dispozitive
primitive, neprevizute cu spatd §i vatald (elemente tehnice destinate
distantarii si  baterii regulate a firelor), agadar sistemele de fire
corespunzitoare acestor razboaie de tesut erau predispuse la 0 mai mare
mobilitate si variabilitate. Sunt afectate, astfel, nu doar spatiul si unghiul
dintre firele de urzeald si cele de batiturd, dar si gradul de regularitate,
paralelism ori cat de drept si de intinse sunt cele doud sisteme de fire. In
functie de acestea cercetitoarea suedezd §i colaboratorii sii fac diferenta
intre sisteme de fire drepte si sisteme de fire cu caracter neregulat, care se
reflecti diferit in structura si aspectul tesiturilor”.

Migcarea firelor este inteleasda ca o miscare de ondulare a firelor si este
cauzata, in primul rand de gradul de torsiune al firelor, dar totodati de
frictiunea firelor si de desimea tesiturii. Miscarea afecteaza structura
tesaturii in diferite forme, §i poate avea atat un caracter bidimensional
(observat in cazul tesiturilor rare, in care firele se onduleaza longitudinal sau
transversal), cat si un caracter tridimensional (observat in cazul tesiturilor
dense, in care firele se onduleaza in planul grosimii tesaturii, avand aspectul
unor ridicituri in suprafata acesteia)”’.

La tesaturile realizate in razboaie de tesut verticale, ondularea firelor
de urzeala poate fi produsi de o tensionare prea slaba a acestora, prin
folosirea unor greutati prea usoare.

87 Hammarlund ef a/ii 2008, p. 71

8 Crowfoot 1954, p. 432, 437, 443-444; Alfaro Giner 1984, 73, 94; Barber 1991, p. 83-113;
Broudy 1993, p. 24, 38-39; Breniquet 2008, p. 135-175; Gleba 2008, p. 122-127.

8 Hammarlund, Vestergird Pederson 2007, p. 216; Hammatlund e# a/ii 2008, p. 71. Sistemele
de fire drepte sunt caracterizate de acele fire care prezintd aproximativ aceeasi distanta intre
ele, iar unghiul dintre urzeald si bitituri este drept. Ele dau tesiturilor un aspect regulat si
neted, in special atunci cind firele sunt toarse uniform. Sisteme de fire cu caracter neregnlat pot
afecta textura tesdturii, dindu-i acesteia un aspect ,,nelinistit”. Neregularititile apar atunci
cand distanta dintre firele de urzeald ori de batdturd este variabild, astfel cd in suprafata
tesiturii se pot observa zone cu densitate mai mare, alterand cu zone cu densitate mai mica
a firelor de urzeald ori de batdtura.

% Hammarlund 2005, p. 107; Hammarlund, Vestergird Pederson 2007, p. 216.
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Tehnici complementare de particularizare si producere a unor
structuri textile tesute

In afara producerii unor efecte structurale sau decorative ca urmare a
folosirii diverselor tipuri de legatura, a firelor de culori si grosimi diferite sau
cu directii de toarcere variate etc., existi si alte procedee tehnice de
individualizare sau de realizare a structurilor textile.

Spre exemplu, prin introducerea unor fire suplimentare pot fi create
motive complicate, care produc asa-numita fehnicd a brocartuluz, bine
cunoscuti in productia textild central-europeani a epocii bronzului’.

Tapiseria — este o tehnicd decorativd, care constd in folosirea mai
multor fire de bataturd colorate, care nu trec dintr-o parte in alta pentru a
crea tesitura ci sunt construite in blocuri de culori™.

Teserea cu ,,mit"— consti in realizarea unor tesituri ,mifoase’ sau
wpdroase’, prin inserarea sau Innodarea unor fire suplimentare pe langa
urzeala si scoaterea lor pe fata gesﬁturii%.

Pe rizboiul de tesut propriu-zis, alte ustensile puteau fi utilizate
pentru tesut (in special pentru crearea unor tesaturi inguste cu rol decorativ,
cum ar fi benzi, centuri, braie). Se individualizeaza astfel tesutul cu ,,tablete”
sau cu ,placute”™ si tesutnl cu ,,scindura’®”.

Diferentierea celor douad sisteme de fire

Identificarea urzelii si a bataturii la textilele arheologice este cu atat
mai dificild cu cat ele se pastreaza intr-o stare fragmentara si doar arareori
conserva margini sau neregularititi (greseli tehnologice) care permit
stabilirea cu precizie a celor doua sisteme de fire (pentru mai multe detalii
vezi mai jos sectiunile margini si greseli tehnologice).

Existd anumite aspecte de natura tehnologica care diferentiaza cele
doua sisteme. O reguld general valabild este aceea cd pentru urzeala trebuie
folosite fire mai dure, cu o rezistentd la tensionare mai mare. Diferenta va
consta deci, fie in utilizarea unor fire simple cu torsiune, diametru si grad de
rigiditate diferite (firele de urzeald sunt mai rigide, cu torsiune mai mare si
diametru mai mic decat firele de batatura), fie in utilizarea unor fire
compuse pentru urzeald, rasucite din doud sau mai multe fire, in timp ce

91 Barber 1991, p. 139; Gleba 2008, p. 40.

92 Wild, Walton-Rogers 2003, p. 20.

93 Walton, Eastwood 1983, p. 20; Gleba 2008, p. 91.

% La Baume 1955, p. 60, 138-142, fig. 48, 108-113; Collingwood 1982; Barber 1991, p. 118-
122, fig. 3.33; Seiler-Baldinger 1994, p. 73-76; Walton-Eastwood 1988, p. 21; Wild, Walton-
Rogers 2003, 19, fig. 1.10; Zaharia 2008, p. 64; Marian 2009, p. 46.

% La Baume 1955, p. 59, fig. 47, Mazire 2008, p. 324-325; Zaharia 2008, p. 63; Marian
2009, p. 63.
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firele de bataturd sunt simple. Proprietatile diferite ale firelor utilizate in cele
doua sisteme de fire pot fi asociate uneori unei directii de toarcere diferita.
Directia de toarcere poate fi considerati drept criteriu de identificare a celor
doui sisteme de fire doar in cazul in care, in urma studierii unui lot
insemnat de textile arheologice si a analogiilor cu artefacte textile apartinand
aceleiasi comunititi preistorice, a putut fi stabilitd regula de corespondenta
dintre un anumit sistem de fire si un anumit sens de torsiune. Este cunoscut
faptul cd o anumitd cultura sau civilizatie poate folosi un numar minim de
combinatii a directiilor de toarcere pentru cele doua sisteme de fire™.

In cazul in care cele doui sisteme de fire nu pot fi identificate se
folosesc notatiile conventionale de sistem A (sau 1) si sistem B (sau 2).

Marginile

Prezenta marginilor este foarte importanta in analiza textilelor, putand
oferi informatii suplimentare asupra celor doua sisteme de fire sau asupra
tipului de dispozitiv de tesut utilizat. In functie de structura §i pozitionarea
lor se face distinctia intre margini laterale, margini de incepere s1 margini finale sau
capete.

Marginile laterale sunt formate prin intoarcerea firului de batitura ajuns
la capitul firelor de urzeald pentru a fi inserat intr-un alt rost si a forma un
alt rand. Ele pot fi simple, intarite cu fire suplimentare sau ocazional tesute
ca structurd complexa, individualizata de campul tesaturii.

Marginile de incepere sunt caracteristice pentru rizboaiele de tesut cu
greutdti, care necesitau o intarire suplimentard pentru a rezista tensiunii
exercitate de greutati. Astfel de margini pot avea aspectul unor cordeline de
care sunt prinse buclele de urzeala sau al unei benzi tesute cu ajutorul
tabletelor sau al scandurii.

Marginile finale sau capetele pot avea aspectul unor franjuri sau al unui
snur, pot fi intoarse si inserate in campul tesaturii sau pot fi lasate libere.

Greseli tehnologice

Neregularitatile sau greselile care apar intr-o tesitura pot fi foarte
importante pentru determinarea celor doua sisteme de fire sau a altor
aspecte structurale ale textilelor sau pentru determinarea tipului de razboi de
tesut utilizat. Greselile presupun lipsa unor fire de urzeald (greseli de urzire),

% Spre exemplu, la comunititile traditionale romanesti se face distinctia intre firele toarse
»rasucit”, in sens Z, mai subtiri, cu un diametru uniform, $i cu o torsiune mai mare, utilizate
pentru urzeald si firele toarse ,,indrugat”, in sens S, mai groase, cu o torsiune mai mici,
servind pentru bataturd (Bratu 1978, 232, fig. 14, 16; Zaharia 2008, p. 45, fig. 46-49).
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inserdri duble ale firului de badtiturd, incrucisarea firelor de batatura
adiacente, inversarea accidentald a liniilor diagonale etc.

Finisarea

Dupi ce un produs textil (tesaturd) a fost creat, el poate fi supus unei
varietdti de procese de finisare. Spre exemplu, pentru tesiturile de lana, pot
f1 aplicate procedee de impaslire, constand in inmuiere in apa si batere, sau
procedee de netezire constand in perierea suprafetei tesaturii §i taierea
fibrelor ridicate”. Tesiturile din fibre vegetale pot fi bitute pentru a fi
inmuiate.

Toate aceste procese lasa, de obicei, urme asupra textilelor
arheologice.

Modalitatile de asamblare a tesaturilor in piese vestimentare sau alte
produse textile, modalitatile de intirire a marginilor (tivire), precum si
diversele tehnici de decorare (cusituri, broderii, aplicatii ornamentale de
scoici, margele, bucati metalice) sunt de asemenea elemente definitorii
pentru caracterizarea textilelor.

Urme de uzura si refolosire

Textilele arheologice sunt de obicei resturi ale unor textile folosite,
astfel cd studiul lor poate oferi informatii nu doar asupra tehnicii de
confectionare, dar si asupra utilizarii lor. De exemplu, urmele de uzura pot fi
un indiciu al functiei textilei, pe cand peticele demonstreaza refolosirea si
implicit valoarea textilelor.

Determindri asupra materiei prime

Determinarile stiintifice asupra materiei prime fibroase folosite in
confectionarea textilelor arheologice, asupra procesului de vopsire, a
pigmentilor folositi, precum si datarea lor implicd un personal stiintific
specializat si o dotare tehnicd corespunzatoare. Mai multe tipuri de analize
fizice, chimice s§i biofizice pot fi realizate: cromatografie/spectrometrie de
masid (GC/MS), micro-spectroscopie in infrarosu (FTIR), microscopie
electronicd cu lumind transmisd sau cu lumind polarizatd, microscopie
electronica de baleiaj/spectroscopie de raze x prin dispersie de energie
(SEM/EDX), analize ADN si determindri pe baza sistemului izotopului de
strontiu (Sr), datdri radiocarbon folosind spectroscopia de masi cu
acceleratori (AMS)”. Pentru ca astfel de investigatii si poati fi realizate,

97 Walton, Eastwoow 1983, p. 24; Gleba 2008, p. 41-42.
%8 Ryder, Gabra-Sanders 1987; Miiller e# a/ii 2006; Gillis, Nosch 2007, p. 14-15; Rast-Eicher
2008, p. 23-39; Frei et alii 2009a; Frei et alii 2009b; Bergfjord, Holst 2010.
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procedurile de conservare, in special stabilizarea cu produsi chimici a
textilelor arheologice, trebuie pe cat posibil evitate.

Probleme legate de investigarea impresiunilor textile

Amprentele sau impresiunile textile reprezintd negative ale textilelor
propriu-zise, pastrate cel mai adesea pe fundul vaselor ceramice, iar pentru
studierea lor se impune luarea de mulaje care si redea cat mai fidel
caracteristicile textilelor originale. Spre deosebire de textilele arheologice
propriu-zise impresiunile pot furniza informatii suplimentare legate de
tunctionalitatea textilelor (spre exemplu utilizarea anumitor categorii textile
in procesul confectionarii ceramicii), dar totodatd gama informatiilor legate
de aspectele tehnice ale tesaturilor este mai limitata. Aceasta se datoreaza in
primul rand faptului cd impresiunile, respectiv mulajele luate de pe
impresiuni, permit vizualizarea si investigarea unei singure parti a produsului
textil original, ceea ce face imposibila determinarea anumitor detalii
structurale, in special in cazul textilelor complexe. Pe de alta parte
determinarea materiei prime din care au fost confectionate textilele este
imposibil de realizat.

Pe langi aceste inconveniente, exista un complex de factori conjugati
care pot influenta calitatea amprentelor si in acelasi timp pot distorsiona
aspectul original al textilelor imprimate.

- proprietatile si calitatea produsului textil (intr-un anumit mod se
imprima o tesaturd grosierd si in alt mod o tesitura fina, in ambele
cazuri proprietatile firelor fiind determinante. Mai precis, firele mai
rigide, cu un grad de rasucire mai mare vor lasa amprente mai fidele
decat firele mai moi, cu o torsiune mai mica care pot fi comprimate mai
usor prin presare, diametrul lor fiind deformat. Totodata firele tesute
mai strans, intr-o tesatura mai deasa vor fi mai putin supuse deformarii
decat firele tesute lejer, intr-o tesatura rard);

- gradul de maleabilitate al materialului suport in momentul imprimarii
(spre exemplu intr-un lut prea moale sau, din contrd, prea tare textilele
nu vor lasa amprente foarte fidele);

- intensitatea, durata si directia presiunii exercitate asupra textilei,
respectiv asupra materialului suport in momentul amprentarii (acesti
factori sunt interdependenti cu proprietitile produsului textil si gradul
de maleabilitate al materialului suport. Cu cat forta si durata de presare
sunt mai mari, cu atat produsul textil si suportul de amprentare vor fi
mai deformate, in raport direct cu proprietatile acestora. Pe de altd parte
dacd presiunea este aplicatd perpendicular, amprenta va fi mai fideld,
fara devieri ale sistemelor de fire sau ale campului produsului textil);
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- gradul de contractie al lutului in momentul uscarii si al arderii (acesta
este diferit de la o categorie ceramica la alta, fiind influentat de tipul de
argild si gradul de permeabilitate al acesteia, de tipul de degresant folosit
si temperatura de ardere. Contractia lutului poate sa varieze intre 2 % si
peste 12 %", ceea ce inseamni cd dimensiunea textilelor imprimate era
cu aproximativ acelasi procent mai mare. In lipsa unor studii
aprofundate asupra ceramicii cu impresiuni textile, considerim ca o
valoare conventionala a contractiei lutului de 6-7 % poate fi utilizata in
estimarea dimensiunilor tehnice ale textilelor originale);

- gradul de contractie al materialului de amprentare folosit pentru luarea
mulajelor (acesta este specificat pentru fiecare material in parte. Cele mai
bune materiale de amprentare folosite sunt cele de tip siliconic. Chiar
dacd procentul de contractie al acestora este infim el trebuie luat in
calcul alituri de procentul de contractie al lutului pentru estimarea
dimensiunilor tehnice originale ale produsului textil imprimat);

- alti factori, precum deformarea in timpul arderii, expunerea la arderi
secundare, eroziunea solului pot actiona asupra materialelor cu
impresiuni textile conducand la diminuarea calitatii acestora.

Influenta factorilor enumerati asupra aspectului original al produselor
textile imprimate este greu de apreciat in lipsa unor studii experimentale
complexe. Dupa cum am vizut, doar gradul de contractie al lutului si al
materialului de amprentare pot oferi, deocamdata anumite date estimative
concrete, care trebuie luate In considerare In studiul impresiunilor textile.

Fisa analitica a textilelor arheologice

Sintetizand datele prezentate mai sus, in tabelul de mai jos sunt
insumate toate elementele componente ale unei fise analitice care sd permita
inregistrarea si catalogarea textilelor arheologice. Deoarece analiza
impresiunilor textile presupune, dupa cum am vizut, anumite diferente fata
de cea a textilelor arheologice propriu-zise, intr-o rubricd aliturata au fost
notate observatiile cu privire la metodologia de investigare a impresiunilor
textile.

9 Potrivit lui Zvi Goffer, procentul de contractie lineard la uscare, la o temperaturd de 105°
C, variazd, de la un tip de lut la altul, intre 2 §i 23 %. Gradul de contractie al caolinului, la
temperatura dati, este de 3-10 % (Goffer 2007, p. 237). In general, se consideri ci luturile
utilizate pentru modelat nu au o contractie mai mare de 12 %.
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Textile arheologice

- Date privind contextul descoperirii: locul
descoperirii, data descoperirii, sectiune,
carou, adancime, complex.

- Incadrare  cultural  cronologicd:
specificate cultura sau grupul cultural,
faza culturald cdruia ii apartine vestigiul
textil.

- Datare: rubrica este destinatd datelor de
cronologie absolutd, in cazul in care
acestea exista.

sunt

- Date generale asupra  produsului  textil
(tesdtnrii). cuprinde o scurtd descriere cu
privite la culoare, dimensiuni, materia

prima, forma si numidrul de parti
componente, in  cazul textilelor
complexe.

- Date tebnice generale asupra sistemelor de fire:
pentru fiecare sistem de fire in parte
(Sistem A = urzeala si Sistem B =
batitura) sunt inregistrate date privind
tipul de fire utilizat (simplu sau compus),
diametrul  firului (n cazul firelor
compuse atat diametrul firului primar cat
si al celor secundare), directia si unghiul
de torsiune.
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Observatii privind
impresiunile textile

- Identic

- Identic

- Spre deosebire de textilele
arheologice propriu-zise care pot fi
datate  radiocarbon, impresiunile
textile sunt datate in functie de
datele absolute obtinute pentru

contextele din care provin.

- Date privind suportul amprentei textile.
In cazul vaselor ceramice se specificd
partea imprimatd (fund, corp, buzi),
precum si date privind tipul de vas,
factura ceramicii. Astfel de date pot
fi relevante pentru interpretarea
functionala a textilelor imprimate.

- Date generale asupra textilei imprimate:

spre  deosebire  de  textilele
arheologice propriu-zise acestea se
limiteaza  doar la  formd i

dimensiunile impresiunii — lungime,
lagime, diametru (pentru impresiunile
care acoperd fundul vaselor). Existd
posibilitatea ca impresiunea si releve
anumite imbindri ale unor parti
componente ale produsului textil
original, care, de asemenea, vor fi
inregistrate.

- Identic. Calitatea impresiunilor este
determinantd pentru inregistrarea
acestui set de date tehnice. In
privinta  diametrului  firelor  se
noteazi valoarea diametrului mésurat
pe mulaj si valoarea estimati a
diametrul original al firului (calculat
prin addugarea procentelor aferente
de contractie a argilei (6-7 %) si a
materialului de amprentare (x%).



- Date tebnice asupra structurii tesdturis: tipul
de legaturd, particularititi ale legaturii
(spre exemplu efecte de urzeald sau de
bataturi), densitatea tesaturii (numdarul de
fire/cm);  factorul de  acoperire,
caracteristicile marginilor (in cazul in care
acestea existd).

- Detalii tebnice: informatii detaliate cu
privire la greseli de tesere, modul de
imbinare al diferitelor parti componente
si modul de incheiere al produsului textil,
proceduri de finisare (impaslire, batere
etc.).

- Date privind cusdturile i tivurile produselor
textile (In cazul in care acestea existd sunt
descrise detaliat).

- Informatii functionale: urme de uzura,
reparatii.

- Informatii asupra esantioanelor textile luate
pentru analize si determindri stiintifice.

- Analize stiintifice asupra materiei  prime:
privesc  identificarea materiei prime
fibroase, determindri asupra culorii si
procedeelor de vopsire aplicate.

- Bibliografie: date bibliografice privind
lucririle sau studiile dedicate artefactelor
textile analizate sau fac trimitere la

acestea.
- Informatii - privind  detindtornl artefactelor
analizate: denumirea institutiei

detinatoare, oragul, denumirea colectiei
din care face parte, numdrul de inventar.

Concluzii

- Identic. In privinta numairului de

fire/cm, existi ca si in cazul
diametrului firelor, aceeasi
modificare a  valorii  originale,

determinatd de contractia lutului i a
materialului de amprentare. Pe langi
valoarea misuratd pe mulaj, se va
proceda, de asemenea, la calcularea
unei valori estimate a numdarului de
fire/cm,  corespunzand  tesdturii
originale.

- Identic. Acest lot de informatii
este, de asemenea, dependent de
fidelitatea impresiunilor.

- Identic

- Identic
- Nu sunt necesare.

- Nu sunt necesare.

- Identic. Este mentionatd
bibliografia dedicata artefactelor cu
impresiuni textile.

- Identic.

Studiul vestigiilor textile este unul extrem de dificil, deoarece datorita
conditiilor de conservare, precum si particularitatilor de confectionare, ele
reprezintd o categorie de artefacte greu de ,,descifrat”. Dupd cum plastic
afirma cercetatoarea franceza Dominique Cardon, ,,comme le paléographe face a
une écriture qu’il observe pour la premicre fois, le «textilologuey se retromve perplexe
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devant un textile archéologique”, analiza structurala a textilelor arheologice este o
artd care necesita din partea cercetatorilor o formare riguroasa si implicit o
practica asidui'. In ciuda greutatilor intampinate, analiza sistematicid a
textilelor arheologice, poate oferi rezultate spectaculoase, acestea fiind o
sursa de informare pentru arheologii si istoricii interesati nu doar de
procesul tehnologic al producerii textilelor sau de functionalitatea acestora,
ci si de aspecte mai complexe legate de rolul economic, social-simbolic al
produselor textile. Iata de ce studiul textilelor arheologice reprezinti un #rend
de mare actualitate in arheologia occidentald, care deocamdata la noi nu se
regaseste.

In aceste conditii, incursiunea metodologica asupra cercetarii textilelor
arheologice, desi are doar un caracter introductiv, are menirea de a
compensa un gol existent in arheologia romaneasci. In ciuda faptului ci
pentru perioada preistoricd nu au fost descoperite, cu exceptiile amintite,
vestigii textile propriu-zise, fisa de analiza propusi are rolul de a veni in
intampinarea unor prezumtive descoperiri viitoare. Deocamdata ea serveste
la studiul impresiunilor textile, singurele cu o frecventd apreciabili in
preistoria spatiului romanesc. Totodata, ea reprezintd un model de analiza si
pentru textilele arheologice provenind din alte epoci istorice, ale caror sanse
de conservare sunt mai mari.

The Investigation Methodology of Prehistoric Archaeological Textiles
(Abstract)

The study of archaeological textiles has gained increased attention in Western
European countries over the last decades. In Romania, unfortunately, this research area is
almost unknown. This is largely due to the lack of prehistoric textile artefacts as such, but
also to a traditionalist approach towards archaeological research. Consequently, it is called
for refreshed research directions, brought to Western European level. This study is a good
example in this sense as it aims to introduce Romanian archaeologists to the investigation
principles on archaeological textiles, including textile impressions, and sets the basis for
their systematic research. From traditional research and classification methods, but also
more recent, innovative ones, such as the “pentagon model” proposed by Lena
Hammarlund, the studies comprises detailed definitions of the main characteristic factors
of archaeological woven textiles (yarn twist direction and twist angle, yarn diameter, thread
count, types of weaves or binding systems, technological effects of weaving, weaving faults,
finishing etc.). A large section is dedicated to the particularities of investigation and
recording of textile impression.

100 Cardon 2000, p. 9.
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Explanation of figures

Fig.1. ‘'The pentagon model (apud Hammarlund 2005).
Fig. 2. Twist direction of simple and plied yarns (apud Bender Jorgensen 1986).
Fig. 3. The influence of yarn twists direction on woven textiles appearance (apud Cioard
1998).
Fig. 4. Different yarn twists angles corresponding to the amount of twists and to the
yarns stiffness (apud Gromer 20006).
Fig. 5. Tabby weaves: naturalistic representation of the main structural elements (apud
Walton, Eastwood 1983); schematic representation by squares (apud Cioard 1998).
Fig. 6. Warp and weft faced tabby weaves (apud Schlabow 1976).
Fig. 7. Weave types: tabby weave (a); half-basket weave (b); basket weave (c); 1/2 twill
(d); 2/1 twill (e); 2/2 diagonal twill (f); 2/1 chevron twill (g); 2/2 chevron twill (h);
2/2 broken twill or herringbone twill (i); 2/1 lozenge twill (j); 2/2 lozenge twill
(k); 2/2 diamond twill (1).
Tab. 1. Classes of yarn stiffness corresponding to the amount of twists and twist angle of
the yarns (apud Gromer 2000).
Tab. 2. Categories of yarns thickness (apud Hammarlund ez /i 2008; Gromer 20006).
Tab. 3. Woven textile categoties defined by thtead count/2cm (apud Schlabow 1974) and
by thread cont/1cm (apud Gromer 2000).
Tab. 4. Density groups of woven textiles defined by cover factor (apud Hammarlund
2005).
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